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Unsere Geschichte
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1872
Gegründet von Johann Martin 

Lauffer als mechanische

Werkstatt und Schlosserei in 

Mühlen am Neckar, 

Deutschland

Seit den 1920ern
Entwicklung und Produktion der ersten

mechanischen Wein- und Obstpressen

Seit den 1950ern
Entwicklung der ersten hydraulischen

Pressen für industrielle Anwendungen

(Metallumformung, Schallplatten, etc.)

1976
Umzug in das neue Produktionsgebäude

in Horb am Neckar

2001
Einzug in das neue Büro-

und Fabrikgebäude in 

Horb am Neckar

2018
Strategische 

Partnerschaft mit HFM 

2022
150 Jahre LAUFFER 

PRESSEN

2024
Gründung der Lauffer 

Machinery Technology 

(Hefei) Co., Ltd.



Herzlich willkommen und vielen Dank, dass Sie sich die Zeit nehmen!

• Angesichts der enormen Komplexität der Globalisierung und des anhaltenden Kostendrucks, dem Leiterplattenhersteller in Europa –
und natürlich weltweit – ausgesetzt sind, möchten wir Ihnen heute einige inspirierende Ansätze präsentieren. Diese sollen Ihnen 
helfen, die Qualität Ihrer Produkte während des Verpressens zu steigern, die Produktivität zu erhöhen und, wo immer es möglich ist, 
wertvolle Energie zu sparen.

• Das Verpressen von Multilayern oder Flexschaltungen ist eine der letzten Phasen in der Herstellungskette – ein Punkt, an dem es 
kein Zurück mehr gibt. Und genau hier wollen wir von LAUFFER sicherstellen, dass dieser Schritt zu 100 % erfolgreich gemeistert 
wird.

• In der heutigen Präsentation zeigen wir Ihnen neue, alternative Methoden im Verpressprozess, die Sie dabei unterstützen, diese 
Phase noch effizienter und zuverlässiger zu gestalten. Neben dem klassischen Verpressen starrer Leiterplatten möchten wir 
gemeinsam mit Ihnen auch den Blick auf innovative Presslösungen für flexible PCBs richten.

• Besonders wichtig ist uns dabei, nicht nur Verbesserungen im Verpressprozess selbst zu erzielen, sondern auch den 
Energieverbrauch zu optimieren. Schließlich ist jede eingesparte Kilowattstunde nicht nur gut für Ihre Kostenstruktur, sondern auch 
ein Gewinn für die Umwelt.

Verbesserung des Verpressens von Leiterplatten 
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1. RMV Multistage Presse  2. Flex-PCB 3. Energieeinsparung durch

moderne Heiztechnologien

Agenda



Was macht diese Presse einzigartig?

• Zweikanalsystem in den Heizplatten: Sorgt für eine 

präzise Temperaturverteilung von +/- 0,5 °C (bis 200 °C)

• Dünnere Trägerplatte: Mit einer Stärke von nur 2 mm 

(statt der üblichen 10 mm) wird Stahlmasse eingespart

• Angepasstes Werkzeug und optimierter Produktaufbau 

für die MASS-LAM-ination.

• Integrierte MASSLAM-Winkel: Bereits in das Trägerblech 

eingelasert und aufgekantet

• Maximale Produktanzahl je Etage: Bis zu 4 Multilayer

• Optimierte Heizplatten: Mit einer Dicke von maximal 24 

mm und einer höheren Anzahl von Heizplatten bleibt die 

Produktivität im Vergleich zu herkömmlichen Heizpressen 

gleichwertig – in bis zu 20 Etagen.

1. RMV Mutistage Presse 
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Vorteile für Ihren Multilayer:

• Verbesserte Z-Achsenstabilität der Mehrlagenschaltung.

• Gesteigerte Lagestabilität der Innenlagen.

• Präzisere Positionierung der Innenlagen-Leiterbahnen.

1. RMV Mutistage Presse 
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2. Flex-PCB
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SLS - SHORT CYCLE LAMINATION SYSTEM 



2. Flex-PCB
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Layup table Pre-Heating Press Heating Press Cooling Press

System Automation

SLS - SHORT CYCLE LAMINATION SYSTEM 



Vorteile des SL-Systems für die Flex-PCB-Herstellung:

• Bietet alle Qualitätsvorteile der Einzelverpressung.

• Schneller Durchlauf: Weniger als 60 Sekunden pro Zuschnitt (abhängig vom 

Haftvermittler).

• Kein Serienfehler: Höchste Zuverlässigkeit und Wiederholgenauigkeit.

• Flexibilität: Wahl zwischen Heizpresse oder Transfer in die Kühlpresse.

• Automatisierung: Jederzeit nachrüstbar für automatisiertes Legen und 

Ausstapeln.

• Geringer Energieverbrauch: Nachhaltigkeit im Fokus.

2. Flex-PCB
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• Wenn ein direkter Transfer von der Heiz- zur Kühlpresse nicht 

möglich ist, empfehlen wir den TURBO-ECO-Heizer (auch als 

Pendelheizsystem bekannt).

• Einsatztemperatur 

• Speichergröße

3. Energieeinsparung durch moderne Heiztechnologien
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Puffer Speicher

Energieeinsparung bis zu 30% je nach



Funktionsweise und Vorteile eines Pendelheizers 

3. Energieeinsparung durch moderne Heiztechnologien
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Pendel-

puffer

Wärmetauscher

Mischtemperatur 

nach dem 1. Zyklus 

z.B. 180°C

Thermal Öl z.B. 300°C

Nachheizenergie für die Presse +120°C

Verbraucher

Presse



Bewährte Heizungsarten:

• Elektrische Widerstände in den Heizplatten.

• Thermalöl- oder wasserbeheizte Wärmeträgeranlagen.

Entwicklung: Induktionsheizungen

3. Energieeinsparung durch moderne Heiztechnologien
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• Weniger Stahlmasse zum Aufheizen und Abkühlen – keine 

Verrohrung und Heizerstahl notwendig.

• Hohe Aufheiz- und Abkühlraten: Bis zu 55 °K/min Aufheizen und 

300 °K/min Abkühlen.

• Temperaturgenauigkeit: Varianz von nur +/- 2 °K auf der Heizplatte.

• Kein Wärmeträgeröl erforderlich.

• Wartungsarm: Langlebige, effiziente Technologie.

Aber:

• Technologie in der Entwicklung

• Keine volle Abdeckung aller klassischen PCB-Prozesse und 

Registrierungsarten (Pinlam)

• Unkontrollierte Kühlung der verpressten Lagen, lange Wartezeiten

3. Energieeinsparung durch moderne Heiztechnologien
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…ist bei LAUFFER in der Entwicklung…

3. Energieeinsparung durch moderne Heiztechnologien
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Industrie 4.0 - MES
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Data Collection via the LaHMI Interface
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Industrie 4.0 - MES



08/10/2024 Maschinenfabrik Lauffer GmbH & Co. KG / VERTRAULICH Seite 17

Wir danken Ihnen für Ihre Aufmerksamkeit!

Maschinenfabrik LAUFFER GmbH & Co.KG

Industriestrasse 101

72160 Horb

Germany

T +49 7451 902-0

F +49 7451 902-100

M lauffer.pressen@lauffer.de

W www.lauffer.de


